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Certified Quality
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Korrosionsbestandige Stahle sind Legierungen auf der Basis \
Kohlenstoff, die mit weiteren Elementen wie Nickel, Molybdan, Si
reichert sind.

Die Krupp-Werke entwickelten diese Stahle in den Jahren
Deutschland. Sie bestehen aus 8 Teilen Nickel und 18 Teilen Chre
im Jahr 1913 im Vereinigten Konigreich ein korrosionsbestand
der nur aus Chrom besteht. Zum ersten Mal eingesetzt wurde
Herstellung van Messern und Ventilen fur Verbrennungsmataren.
Die Haupteigenschaft dieses Stahls ist seine besondere \Widers
uber umgebungsbedingter Karrasion. Diese besondere Resistenz
der Oberflache des Stahls eine diinne Schicht Chromoxid von selb
unter liegende Metall var Kaorrosion schiitzt. Diese sehr stabile u
verhindert den direkten Kontakt zwischen der Umgebungsluft und
Zudem bildet sich die Schicht entgegen anderer tblicher Schutzi
Lackierung usw.) erneut - z. B. nach einem Bruch -, so dass de
gegen Korrosion resistent ist. Damit es zur Bildung von Chrome
solchen Legierungen Chrom zu mindestens 11% vorhanden sein.
Die Widerstandsfahigkeit und Materialanhaftung der Schutzschich
abhangig von der Chromkonzentration sowie dem Vorhandensein &
Nickel, Molybd&n, Titan usw. in der Legierung.
Karrosionsbestandige Stahle sind wie folgt klassifiziert: ® marte
* austenitische

Weitere wichtige Kategorien sind: e Duplex (austenitisch-ferri
Ausfallung ® Stahle besonderer Korrosionsbestandigkeit
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STENDER STAHL 303 (X8 CrNiS 18-9)
NEOPREN®

g: POLYAMID PAB.6

5 NITRIL 70 sh A (eingeschlassen, bereits mantiert)
d: IP 68

peratur: von -25°C bis +100°C (kurzzeitig)

NicHTROSTENDER STAHL 316L
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STENDER STAHL 316L (X2 CrNiMo 17-12-2)
NEOPREN®

g: POLYAMID PAB.6

5 NITRIL 70 sh A (eingeschlassen, bereits mantiert)
d: IP 68

peratur: von -25°C bis +100°C (kurzzeitig)

Ausfiihrung: METRISCH M 1,5 CEl EN 60423 CEl EN 50262

Artikel P Bohrungs- A B E c L
Nichtsr':asﬁslznder durchmesser  min-max SW min-max VPE
AlSI 303 (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
7900.M12 M12X1,5 12,5 3 -7 16 8 6,9 16-20 30
7900.M16 M16X1,5 16,5 4,510 20 23 70 2025 30
7900.M20 M20X1,5 20,5 7 13 24 27 8,0 2027 25
7900.M25 M25X1,5 25,5 10 17 29 32 8,0 24-30 20
7900.M32 M32X1,5 32,5 11 21 36 40 9,0 27-34 15
7900.M40 M40X1,5 40,5 19 28 45 50 90 34-42 15
7900.M50 MB0X1,5 50,5 26 -35 54 60 10,0 3543 10
7900.M63 MB3X1,5 63,5 34 45 67 74 15,0 4052 5
Artikel P Bohrungs- A B E C L
Nichtrostender durchmesser  min-max SW min-max VPE
Stahl 19}
AISI 303 (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
7900.07 Pg 7 12,5 3 -7 18 18 50 1620 30
7900.09 Pg 9 15,5 4 -8 17 19 8,0 1723 30
7900.11 Pg11 19,0 4,510 20 23 6,0 2025 30
7900.13 Pg13,5 20,5 5 12 22 25 6,5 2026 30
7900.16 Pg16 22,5 7 13 24 27 6,5 2027 30
7900.21 Pg21 29,0 10 17 30 33 70 24-30 20
7900.29 Pges 37,0 17 25 40 45 8,0 30-37 15
7900.36 Pg36 47,0 20 -32 50 55 8,0 3848 10
7900.42 Pgd2 54,0 28 -38 57 83 10,0 36-46 5
7900.48 Pg48 80,0 34 -45 87 74 15,0 4052 5
Ausfiihrung: METRISCH M 1,5 CEl EN 60423 CEl EN 50262
Artikel P Bohrungs- A B E C L
Nichté':asﬁslznder durchmesser ~ min-max SW min-max VPE
AISI 316L (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
7900A.M12 M12X1,5 12,5 3 -7 16 8 6,9 16-20 20
7900A.M16 M16X1,5 16,5 4,510 20 23 70 2025 20
7900A.M20 M20X1,5 20,5 7 13 24 27 8,0 2027 20
7900A.M25 M25X1,5 25,5 10 17 29 32 8,0 24-30 15
7900A.M32 M32X1,5 32,5 11 21 36 40 9,0 27-34 12
7900A.M40 M40X1,5 40,5 19 28 45 50 90 34-42 10
7900A.M50 MB0X1,5 50,5 26 -35 54 60 10,0 3543 7
7900A.M63 MB3X1,5 63,5 34 -45 67 74 15,0 4052 5
Artikel P Bohrungs- A B E C L
Nichtrostender durchmesser  min-max SW min-max VPE
Stahl 4]
AISI 316L (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
7900A.07 Pg 7 12,5 3 -7 18 18 50 1620 20
7900A.09 Pg 9 15,5 4 -8 17 19 6,0 17-23 20
7900A.11 Pg11 19,0 4,510 20 23 6,0 2025 20
7900A.13 Pg13,5 20,5 5 -12 22 25 6,9 20-26 20
7900A.16 Pg16 22,5 7 13 24 27 6,5 2027 20
7900A.21 Pg21 29,0 10 17 30 33 70 24-30 15
_7900A.29 Pges 37,0 17 25 40 45 8,0 30-37 10
- 7900A.36 Pg36 47,0 20 -32 50 95 8,0 3848 7
- 7900A.42 Pgd2 54,0 28 -38 97 63 10,0 36-46 5
7900A.48 Pg48 60,0 34 45 67 74 15,0 4052 5




Ausfihrung: METRISCH M 1,5 CElI EN 60423 CElI EN 50262

GeGeENMUTTERN NICHTROSTENDER STAHL

 Artikel  Artikel P B H Fir Kabelverschraubungen
Nlchtsrgasﬁtlander Nlchtggas;tlander SW AI?IIP%UG AIS\IIgéI 6L MAH in ox B __,_“.."
AlSI 303 AISl 316L (mm) (mm) m !
7033M12 7033AM12 M12X1,5 16 2,8 30 20 o -
7033M16 7033AM16 M16X1,5 20 2.8 30 20 Material . —"ﬁ .
7033M20 7033AM20 M20X1,5 24 35 25 20 NICHTROSTENDER STAHL 303 (X8
7033M25 7033AM25 M25X1,5 29 4 20 15 NICHTROSTENDER STAHL 316L (X2 C
7033m32 7033AM32 M32X1,5 36 4 18 12
7033M40 7033AM40 M40X1,5 45 5 18 10
7033M50 7033AMS50 MB0X1,5 87 5 10
7033M63 7033AM63 MB3X1,5 70 515 8

Ausfiihrung: Pg DIN 40 430 - Abmessungen nach DIN 46 320

Artikel Artikel P B H

Nichtrostender Nichtrostender SW AISI 303 AISI 316L
Stahl Stahl VPE VPE

AISI 303 AlSI 316L (mm) (mm)
7032007  7032A007 Pg 7 16 2,8 30 20
7032009  7032A009 Pg 9 20 2,8 30 20
7032011  7032A011 Pg11 22 3 30 20
7032013 7032013 Pg13,5 22 3 30 20
7032016 7032016 Pg16 27 3 30 20
7032021 70324021 Pg21 32 35 20 15
7032029  7032A029 PG29 41 4 15 10 .
7032036  7032A036 PG36 50 5 10 7 e, - T
7032042  7032A042 PG42 80 5 10 R "1?" - K
7032048 7032A048 PG48 64 55 8 . ; ," )

TECHNISCHE DATEN DER VERWENDETEN STAHLE FUR KABELVERSCHRAUBUNGEN UND GEGENMU

AISI 303 AISI 316L

AHNLICHE NORMEN

EN 10088/3 (europaische Normen) X 8 Cr Ni 518-3
DIN (Deutschland) 1.4305

JIS (Japan) SUS 303

ASTM (USA) 303

UNGEFAHRE ZUSAMMENSETZUNG %

C Mn max P max S max Si max
0.10 2 0.045 0.15:0.35 1
Cr Ni Mo Andere Elemente
17+19 8+10 - N <011 Cu<1
BESCHREIBUNG

Korrosionsbestandiger austenitischer Stahl, nicht magnetisch im glu-
henden Zustand, bei Kaltbearbeitung leicht magnetisch. Nicht hart-
bar. Hartet bei Kaltumformung aus. Optimale Bearbeitbarkeit sowie
Widerstandsfahigkeit gegentber Festfressen aufgrund Zugabe von
Schwefel.

KORROSIONSBESTANDIKEIT

Gut in normaler Atmosphére sowie im Bereich von Lebensmitteln
oder organischen Chemieprodukten. Begrenzt gegentber stark kor-
rodierenden Substanzen wie z. B. Sauren.

PHYSISCHE EIGENSCHAFTEN
Elastizitatsmodul 200.000 [N/mm?]
Warmeleitfahigkeit 15 [W/mK]
Spezifische Warme 500 [J/KgK]
Linearer Ausdehnungskoeffizient
(20°- 200°C) 16.5 [108K"]

(20°- 400°C) 17.5 [108K"]

(20°- B0O0O°C) 18.5 [108K1]

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN UND UMGEBUNGSTEMPERATUR
Strecklast RPO.2 > 190 [N/mm?]

Bruchbelastung bei Zug Rm 500+750 [N/mm?]

Dehnung A 5% > 35

Festigkeit nach Brinnel HB <230

AHNLICHE NORMEN

EN 10088/3 (europaische Normen) X 2 Cr Ni Mo17-
DIN (Deutschland) 1.4404

JIS (Japan) SUS 316L

ASTM (USA) 316L

UNGEFAHRE ZUSAMMENSETZUNG %

(5 Mn max P max S max
0.03 2 0.045 0.015
Cr Ni Mo Andere Elemente
16.5+18.5 | 10+13 2:2.5 N <01
BESCHREIBUNG

Korrosionsbestandiger austenitischer Stahl, im glthe
nicht magnetisch, bei Kaltbearbeitung leicht magnetis
bar. Hartet bei Kaltumformung aus. Widerstandsfahig
interkristalliner Korrosion und Lochfral3 durch Chlorid
Unterscheidet sich gegentber AlSI 316 durch einen g
lenstoffanteil.

KORROSIONSBESTANDIKEIT
Geeignet bis 850°C bei wechselnder Temperatur.
Geeignet bis 800°C bei wechselnder Temperatur.

PHYSISCHE EIGENSCHAFTEN
Elastizitatsmodul 200.000 [N/mm?]
Warmeleitfahigkeit 15 [W/mK]
Spezifische Warme 500 [J/KgK]
Linearer Ausdehnungskoeffizient
(20°- 200°C) 16.5 [108K"]

(20°- 400°C) 17.5 [10°K"]

(20°- B0O0O°C) 18.5 [108K"]

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN UND UMGEBUNGS
Strecklast RPO.2 > 200 [N/mm?]
Bruchbelastung bei Zug Rm 500+700 [N/mm?]
Dehnung A 5% > 40

Festigkeit nach Brinnel HB <215



WIDERSTANDSFAHIGKEIT GEGENUBER CHEMISCHEN STOFFEN

Folgende Tabelle zeigt, wie die Stahle AISI 303 und AISI 316L mit einigen chemischen Substanzen reagieren, die in normalen Anwendungen allge-

mein gebrauchlich sind:

VERTRAGLICHKEIT

Chemischer Wirkstoff AISl 303 AISI 316L
Essigsaure (20%) Gut Sehr gut
Zitronensaure Gut Sehr gut
Fettsauren Gut Sehr gut
Frisches Wasser Sehr gut Sehr gut
Salzsaure Gering Gering
Salpetersaure Sehr gut Gut
Phosphorséaure Gering MaBig
Meerwasser Gering MaBig
Atznatron Gut Gut
Natriumhypochlorit ( < 20%) MaBig MaBig
Schwefeldioxid Gering Sehr gut
Schwefelsaure ( < 10%) Gering Gut

Hinweis: Wenn die Stahle AISI 303 und AlSI 316L einer Korrosion durch Salzsdure ausgesetzt sind, wird der Oberflachenschutz zerstért und das

Metall ist ungeschitzt.

ANWENDUNGSBEISPIELE FUR KABELVERSCHRAUBUNGEN AUS EDELSTAHL:

Verarbeitung allgemeiner Lebensmittel 303 oder 316L -
. Milch und Kaseprodukte 303 oder 316L i‘
Lebensmll'ttel Herstellung von Wein oder Bier 303 oder 316L -_:
und Getranke = o
Flaschenabfillung 303 oder 316L !
Brotherstellung 303 oder 316L r
Chemie Arzneimittel 316L
Petrochemie 316L
Meer Meeresbohrung 316L
Schifffahrt 316L
Behandlung von Schmutzwasser 303 oder 316L
Behandlung von Trinkwasser 303 oder 316L s
Wasser
Entsalzung 316L -
Versorgung 303 oder 316L !
- Holzstoff 316L ‘S
; - Papier 303 oder 316L
++  Materialien Gurnmi 316L
Kunststoff 303 oder 316L
Erz 303 oder 316L
Bergbau Salz 316L
Kohle 303 oder 316L
e
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Kabelverschraubungen aus korrosionsbesténdigem Stahl kénnen in vielen aggressiven Industrieumgebungen eingesetzt werden. An Orten, an
denen eine mittlere Korrosion vorhanden ist, wird fur die meisten Anwendungen der Stahl AISI 303 verwendet.

Anwendungen in aggressiveren Umgebungen kénnten den Einsatz des Stahls AlSI 316L notwendig machen. Jedoch muss hierbei die Konzentration
der chemischen Substanzen und deren Schadigungsmaglichkeiten festgelegt und aufmerksam tberwacht werden.
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Cembre S.p.A.

Telefono: +39 030 36921
Telefax: +39 030 3365766
E-mail: info@cembre.com
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Cembre GmbH

Telefon: 089/3580676
Telefax: 089/35806777
E-mail: info@cembre.de

Cembre Ltd.
Tel.: 01675 470440
Fax: 01675 470220

Cembre S.a.r.l.
Tél.: 0160 49 11 90
Fax: 01 60 49 29 10
E-mail: sales@cembre.co.uk | E-mail: info@cembre.fr

-I-
Cembre AS
Phone: (47) 33361765

Telefax: (47) 33361766
E-mail: cembre@cembre.no

ﬁ
Cembre Espaiia S.L.
Teléfono: 91 4852580

Telefax: 91 4852581
E-mail: info@cembre.es

Cembre Inc.
Tel.: (732) 225-7415
Fax: (732) 225-7414

Fiir alle weiteren Ldnder, wenden Sie sich bitte an Cembre S.p.A. - Italien

E-mail: Sales.US@cembreinc.com



