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Presskabelschuhe
Pressverbinder
Cu/ Al

Quetschkabelschuhe
DIN 46234

Rohrkabelschuhe
und Verbinder
ahnlich DIN

C-Klemmen

Nylon-isolierte
Rohrkabelschuhe

Aderendhiilsen

Sechskantverpressung MK

zum Verpressen von Presskabelschuhen und
Verbindern aus Kupfer und Aluminium nach
DIN 46235, DIN 46267 und DIN 48085;

Anwendungsbereich 6 - 2500 mm?

DR..-M... D&v...
CAAD..-M...

Dornverpressung MQ

zum Verpressen von
Quetschkabelschuhen DIN 46234;
Anwendungsbereich 6 - 240 mm?

Sechkantverpressung MH
Sechskantverpressung MH und ME
zum Verpressen von handelstiblichen
Rohrkabelschuhen und Verbindern;
Anwendungsbereich 4 - 1000 mm?

Dornverpressung MA/PA

zum Verpressen von handelsublichen
Rohrkabelschuhen und Verbindern;
Anwendungsbereich 0,25 - 1000 mm?

HR..-M... HSV...
A.-M.. L.-M
L.P A.P.

Halb-Ovalverpressung MC

zum Verpressen von C-Abzweigklemmen;

Anwendungsbereich 1,5 - 240 mm?

Ovalverpressung MN...RF

zum Verpressen von isolierten
Rohrkabelschuhen;
Anwendungsbereich 10 - 300 mm?

Dornverpressung MN/PN

zum Verpressen von isolierten
Rohrkabelschuhen;
Anwendungsbereich 10 - 300 mm?

AN..-M...
AN..P...

Trapezverpressung MTT

zum Verpressen von Aderendhiilsen und
Zwillingsaderendhtlsen.
Anwendungsbereich 0,30 - 120 mm?

Vierkantverpressung Handzange

zum Verpressen von Aderendhilsen und
Zwillingsaderendhtlsen.
Anwendungsbereich 0,08 - 10 mm?

PKE...;

PKK...; PKT...

PKD...;
PKC...; KE..;

Reihenfolge der Verpressungen bei
Kabelschuhen und Verbindern



PRESSEINSATZTABELLEN

VERBINDUNGSMATERIAL HYDRAULISCHE PRESSWERKZEUGE
Cu Al Al / St d
HT 456 WT51  RHso |HT81UD RHUSTD HT 131C RHU 450
g ag | g g - - B15D | B 3545D B 35500 86 RHM50. B 51 HT61 RHB1 | undalle13Tonnen | ECW-H3D RHU 520
entlastet  fest | entlastet  fest Pl St-Hillse B 62 Werkzeuge
g A . . R R Sechskant- Sechskant- Sechskant- Sechskant- Sechskant- Sechskant- Sechskant- | PRES:
Lemerquer,f chnitt Lemerquerf chnitt LEItEI‘qUEI‘ZS chnitt ?:gg:;as':’u presseinsatz PRESSERETE presseinsatz PRESSEREITE presseinsatz PRES:]E]REI‘I’E presseinsatz PRESSBREITE presseinsatz PRESSBREITE presseinsatz PRESSBREITE presseinsatz | SBREIE
(mm?) (mm?) (mm?) p nachDN480B3| ™™ [nachDN4G083| ™™ |nach DIN 48083 nach DIN 48083 UL nach DIN 48083 s nach DIN 48083 — nach DIN 48083 | mm
8 8 MK5 50 | MKs50 | 50 MK5 50 MK5-50 50 MK5-50 50
10 16/2,5 25/4 35/6| MK5/815 |  MKE 50 | MKe50 | 50 MK8 50 MKB-50 50 MK6-50 50 MK6C 50
so8  F| MKS | wmkr | 50 [ wkrso | 50 K7 50 MK7-50 50 MK750 50 MK7C 50
18 | 10-18 MKS 50 | Mkg50 | 50 MKS 50 MK8-50 50 MK850 50 MK8<C 140
70/12 95/15 * MKS 50 | MK950 50 MK 50 MK9-50 50 MK9-50 50 MK9-C 50
o5 o5 MK10 | 50 |MK1050 | 50 MK10 50 MK10-50 50 MK1050 50 MK10C 140
g 5 5 MK12 | 50 |MK1250 | 50 MK12 50 MK12-50 50 MK12:50 50
MK12C 140
8 16-25 | 16-25 | 16/2,5 25/4 MK12B | 70 |MK12BS0| 7.0 MK128 70 MK12B50 70 MK12B50 70
< '
> 120/20 150725 MK13LC 80 Mit Adapter
o 50 50 MK14 | 50 |MK1450 | 50 MK14 50 MK14-50 50 MK14-50 50 AU 2301300
MK14C 140
N 35 35 35/6 MK14B | 70 |MK14BS0| 7.0 MK148 70 MK14B:50 70 MK14B50 70 +Einsitze MK..C
,\ *
g /32 50/30 Mit Adapte
© 185/20 170/40 v heper
< 185/30 210/35 AU 450130 D
= 230/30 240/40 MK15C 120 T
o 285/ 306/40 AuS0130¢
~ 340/30385/35 +Einsétze. MK..C
450/40 570/40
0
@ 70 70 MK16 | 50 |MK1650 | 50 MK16 50 MK16-50 50 MK16:50 50
o - MKBC | 140
< 50 50 50/8 MK16B | 70 |MK16BS0| 7.0 MK168 70 MK16B50 70 MK16B-50 70
210/50 300/50 * y
= 30/30. 560/50 650/45 Mk17e | 120
s % MK18 | 50 |MK1850 | 50 MK18 50 MK18:50 50 MK1850 50
¥ MK18C 140 MK183D | 12,0
70 70 70/12 MK188 | 70 |Mk18B50| 70 MK188 70 MK18B50 70 MK18B-50 70
/55 45/5 MK18C 120
120 %5 MK20 | 50 |MKeo50 | 50 MK20 50 MK20-50 50 MK20-50 50 MK20 140 MK203D | 12,0
105/75 120/70 *
§90/65 50/ K21 140
150 120 Mk22L | 30 |MK2aL50| 3.0 MK22-50 50 MK22-50 50
- MK22-C 140 MK223D | 140
95120 95 95/15 MK22B | 70 |MKe2B50| 7.0 MK228 70 MK22B50 70 MK22B-50 70
0 MK23C 140

*Nicht geeignet fir B35-45D und B35-50D Y Die Werkzeuge Typ HT 81-UD, RHU 81D, HT 61, RH 61 und B 62 benutzen die selben Presseinsétze wie die HT 51, mit einer Presseinsatzfeder Typ 6522051



| | pi A . . R R Sechskant- Sechskant- Sechskant- Sechskant- PRES- Sechskant- PRES-
KENN Lelterqueraschnltt Lelterquerzschmtt Lemer'quer'zschnltt presseinsatz PRES{?]?“RE'TE presseinsatz PRES%B“RE'TE presseinsatz PRESSBREITE presseinsatz | SBREME | presseinsatz | SBREMTE
(mm?) (mm?) (mm?) nach DIN 48083 nach DIN 48083 nach DIN 48083 MM | nach DIN48083 | mm | nach DIN48083 | mm
185 150 MK25-50 50 MK25-50 50
MK25-C 14,0 MK25-3D 14,0
150 120 |44/32 50/30 120/20 MK25B-50 70 MK25B-50 70
40 MK28-50 40 MK28-60 50 MK28-C 70
MK28-3D 14,0
185 | 150185 | 125/30 150/25 MK28B50 70 MK28B50 70 MK28LC 140
Mit Adapter
Tg] 185 MK30-C 70
00 AU 450130 D
(@] MK30-3D | 17.0 _
g 95/55 170/40 185/30 MK30LC 140 AU520130C
2 + Einsétze MK...C
E 300 MK32-C 70
N MK32:3D | 170
B 240 MK32B-50 50 MK32LC 17,0
(3]
(o]
< 00 MK34C 70
2 MK34-30 | 17,0
= 105/75 120/70 210/35 d
o 3001240 atyed gy o MKSALE | 170
\ 265/35
MK38-450
1o 400 400 300 300/50 MK383D | 170 17,0
g 305,40 MK38-520
e MK42-3D 'M] 17,0
< 500 340/30 380/30 385/ VO wkagseo |
E MK44-450
[m] 500 MK44-3D —
= 701 wasseo | 7
435/56 MK46-450
MK46-3D
500 450740 B0 wagseo | 0
MK50-450
430/65 ——— | 250
o) 625 MK50520
550/70
= 800 625 560/50 MKE2I0 | s
F' 570/40 MK52-520
L}
% 650/45 MK58-450
; 1000 800 —— | 250
a 680/85 MK58:520
o 1000 MK60-450 550
MK60-520 '
H
i ! Die Werkzeuge Typ HT 81-UD, RHU 81D, HT 61, RH 61 und B 62 benutzen die selben Presseinsétze wie die HT 51, mit einer Presseinsatzfeder Typ 6522051.
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- DIN 46341

DIN 46234

PRESSEINSATZTABELLEN

VERBINDUNGSMATERIAL HYDRAULISCHE PRESSWERKZEUGE
o n sosasn | massoo | VTS| S M Vel st | T |
Leiterquerschnitt (mm?) Leiterquerschnitt (mm?) Gﬁ;’;ﬁzgﬁ; * Gegenhalter + Pressdorn | Gegenhalter + Pressdorn Gegenhalter Pressdorn Gegenhalter | Pressdorn
6-10 Ma1050 Ma1050 Ma1050 MaM 10¢
MGS 16<
10-16 MQ1650 MQ16-50 MQ16-50 MaM 16<
16-95 M02550 MG2550 M25:50 MaM 25¢ N
95-35 M03550 M03550 M03550 MM 35¢ Mit Adapter
35-50 M05050 M05050 M50:50 MM 50 — AU230130D
50-70 MG70-50 MG7050 Ma70:50 MM 70 +Eiséze Q...
70-95 MaM 85¢
85-120 MaM 120C MGS 150C
120- 150 MGM 150
150- 185 MGM 185-3D*
MS 24030
185- 240 MM 240-3D*
sm se sm se Runddriickeinsatz | Runddriickeinsatz | Runddriickeinsatz Runddriickeinsatz Runddriickeinsatz Runddriickeinsatz Runddriickeinsatz
o5 35 o5 35 UPB3 UP 6,350 UP6.3 UP 6,350 UP 6,350 UP 1306,3C UP 25:3D
35 50 35 50 UP75 UP 7,550 UP75 UP 7,550 UP 7,550 UP 1307 5C UP 353D
50 70 50 70 UP8,0 UP 8,050 UP8,0 UP 9,050 UP 8,050 UP 1309,0C UP 503D
70 95 70 95 UP 10,5 UP 10,550 UP 10,5 UP 10,550 UP 10,550 UP 130105C UP 703D
g5 120 95 120 UP 125 UP 12,550 UP 12,5 UP 12,550 UP 12,550 UP13012,5C UP 853D
120 150 120 150 UP 14,0 UP 14,050 UP 14,0 UP 14,050 UP 14,050 UP 130-14,0C UP 120-3D
150 185 150 185 UP 15,750 UP 15,7 UP 15,750 UP 15,750 UP13015,7C UP 15030
185 240 185 240 UP 17,550 UP 17,550 UP 13017,5C UP 185-3D
240 300 240 300 UP 130-20,2C UP 240-3D
300 300 UP 130:22,5C UP 3003D
400 400 UP 400:3D
500 500 Auf Anfrage
630 630 UP 630:3D

! Die Werkzeuge Typ HT 81-UD, RHU 81D, HT 81, RH 61 und B 62 benutzen die selben Presseinsétze wie die HT 51, mit einer Presseinsatzfeder Typ 6522051.

* ab 185 mm? nur mit ECW-H3D und AU 230-130D maglich
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PRESSEINSATZTABELLEN

VERBINDUNGSMATERIAL HYDRAULISCHE PRESSWERKZEUGE
HT 45E HT51 RH50 RHM 50 HT 131C
Cu Al St B 35-45D B 35-50D B 46 B51 HT61 B62 und alle 13 Tonnen ECW-H3D RHU 520
HT 81-UD RHUB81D? Werkzeuge
H-Klemmen ; ’ : ) ) ) ) ) ) : ) )
. Presseinsatz | Pressbreite |Presseinsatz | Presshreite | Presseinsatz Pressbreite Presseinsatz Presshreite Presseinsatz Pressbreite Presseinsatz Presseinsatz
Querschnitte (mm?) e o o mm mm
16 RE- 10RM Mo 10 5 M0 1050 5 Mo 10 5 M0 1050 5
16 Mo 16 5 MO 1650 5 MO0 16 5 M0 16-50 5
25 Mo 18 5 M0 1850 5 M0 18 5 M0 1850 5
35 Mo 21 5 M0 21-50 5 Mo 21 5 M0 2150 5
50 MR 2250 5 MR 2250 5
70 MR 26C 35 it Adapter
Mit Adapter
% MR 30< % AU230130D AU520130C
mit Presseinsatz MR..-C
120 MR 32/2x5.C * 2¢5 mit Presseinsatz MR...C
D | kabelschuh
g’f:rg'c‘:ﬁlsttzb&sniz;" Presseinsatz Pressbreite Presseinsatz Presseinsatz
70 MR 24C 35 Mit Adapter Mit Adapter
95 MR 29C 35 AU230130D AU520130C
190 MR 32C 35 mit Presseinsatz MR...C mit Presseinsatz MR...C
Gui?i%i%?ggumﬁ.lz] Q@?i%ﬁ?%gum%z] Gui?i%i%?&gum%z] Presseinsatz | Pressbreite |Presseinsatz | Pressbreite | Presseinsatz Pressbreite Presseinsatz Presshreite Presseinsatz Pressbreite Presseinsatz Presseinsatz
mm mm mm mm mm
10RM/16 RE Mo 10 5 M0 1050 5 Mo 10 5 M0 1050 5
186 18 M0 12 5 M0 12-50 5 Mo 12 5 MO 12-50 5 M0 12C 5
25 25 Mo 16 5 M0 1650 5 M0 16 5 M0 1650 5 M0 16C 5
35 35 35 MO0 18 5 M0 18-50 5 MO 18 5 M0 18-50 5 M0 18C 5
Mi: Adapter Mit Adapter
50 50 50 MO0 20 5 M0 2050 5 M0 20 5 M0 2050 5 M0 20C 5
AU 230130D AU 520130 C
70 70 70 M0 22 5 M0 2250 5 Mo 22 5 M0 2250 5 Mo 22 5 ) ) ) )
mit Presseinsatz MO...C mit Presseinsatz MO...C
95 95 M0 2450 5 M0 2450 5 M0 24C 5
95 Mo 25¢ 5
120 120 M0 26-50 5 MO0 26-C 5
*Die Werkzeuge Typ HT 81-UD, RHU 81D, HT 61, RH 61 und B 62 benutzen die selben Presseinsatze wie die HT 51, mit einer Presseinsatzfeder Typ 6522051, * Nur mit HT131LC, RHC131L, B131LC und B135L-C einsetzbar * N fir 13 Ton.

Langversion Werkzeuge oder ECW-H3D mit Adapter




PRESSEINSATZTABELLEN PRESSEINSATZTABELLEN

HY DR RAUTLISTC CHE W E R K Z E U G E HY DR RBAUTLISTC CHE W E R K Z E UG E
LEITER
ANWENDUNG QUERSCHNITT MATERIAL HT 45E HT 51 HT 61 RH 61 HT 131C
(mm?) B 15D B 35-45D B 35-50D B 48 RH 50 HT 81-UD RHU 81D und alle 13 Tonnen ECW-H3D RHU 520
B 51 B 62 Werkzeuge
PRESS- GEGEN- | PRESS | PRESS PRESS | PRESS | GEGEN- | PRESS | PRESS PRESS |  PRESS- PRESS |  PRESS PRESS |  PRESS PRESS | PRESS PRESS: PRESS-
m | Kabelschuhe  \VERBINDER| o7 HATER | DORN | Esarz | CECENHALTER | noy | Esaz | HALTER | DORN | ENSATZ GEGENHALTER | nopy | Einsarz  |CEGENHALTER| “poay | pnsarz | CECENMALTER | ‘popy | pnsarz | GEENMAUTER | ‘pooy | pwsarz | CEGENHALTER 1 pooy | Evsarz
09505 AQ3M.. Lo3m/Losp| MEO3/215
e AQB-M.. L OBM /L 06P MAO3/315 7
AL Lim | MEO3/215 ) N ) ﬂ ) - } .
4:6 L MA1 S70| PA1 | ME1 ()| MA150 17| PA150|ME150 (T} MA1 77| PA1 |ME1 4T MA 150 17| PA150|ME150 (10
AL, ' MAO3/315 - - - -
A2, Low | VEQORTS - - - - N -
10 A2L, LoM | weesats ME2 (1) ME 250 (1) ME2 (1) ME250 (1) ME250 (1| MA2C 1 ME2C (1)
’ZES'F;A“E mga/::: L ma2aiy MA2.350 | { V7YY W MA2.350 | { MA2360 7
VL. i -, - - -, -, -
16 A3L | oaam. | L3 / PA5 |ME3 1) PA5S0 | ME350 10 PAS |ME3 (1) PA550 | ME350 (17 ME350 (17| MABC 1 ME3C (1)
o A3Pi4 MAD3/315
] AGM. LR s e - T I PA10C '
o % ASL. | oasm. | (3N MAS 1 MES 1)| MA550 (% MESS0 (1| MA5 % MES (1) MA550 (i ME5S0 (1) MAS560 {1 | MESS0 (10| mAsC (% MESC (1)
> A5PiB
- o | ATM. - - " " " "
m % 2 | Az feazm. | LTM MA7 © ME7 (1)| MA750 7 ME750 17| MA7 ©7 ME7 (1) MA750 |7 ME 750 (1| MA7:501 1 ME750 (1)| MA7C ©f ME7C (1)
o I PATD PA 1050 PA10 PA 1050 PA 1050
* bo -, -, = -, -, -
> 50 2" | atoL; |eatom.| [10M MA 10 1 ME10 {2} | MA 1050 | ME 1050 2} [MA10 1 ME 10 (2] MA 1050 1 ME 1050 (2} [MA 1050 | 1 ME 1050 12| MA10C 1 ME10C (1)
a A10P25 Adapter Adapter Adapter Adapter
A14M.. - - » - + -
2 70 o AL o4, LIy ME 14 (27| MA 1450 ©1 ME 1450 12 ME 14 12 MA 1450 11 ME 1450 (2} {MA 1450 1 ME 1450 12| MA14€ 77 ME14< (1) AU 230130 AU23030D AU520130C AU520130C
= PA 1850 PA 1850 PA 1850 ‘ . ‘ .
u % BT laarem.| L13M ME19 (2} | MA1850 |{ ME 1950 (2 ME19 (2] MA 1850 | { ME 1950 (2] [MA 1950 | { ME1950 (2| MA18C ()| Pa2ac|ME1ec (1)| MiGegennaterMALC ] Presseinsalz i Gegenhater MA. £ Presseneaz
) c g5+ | A2 L oaM . . . . . ~ und Pressdorn PA...C ME.C und Pressdorn PA..C ME.C
I ™ o | B Ao (enesm | LB ME 241 (27 | MA 2450 7 1"|PA 24.50|ME 241-50 {2 ME24 12} MA 2450 11"/ |PA 2450|ME 24.50 (2 [MA 2450 (/| PA 2450 | ME 2450 (2| MA24< 3 ME 24C (1)
& .
(/) - - - - - -
4 w0 | 123 | AT Joazom. | (3OM ME 30L (3 ME 3050 (3 ME 30 (3 ME 3050 (3 ME 3050 (3)|MA30C 1 ME30C (1)
o .
m 150+ | ASTM. L3 . - -
< 185 | 1300 | aazL jeadzm| L3N ME 37.50 (2 ME37.50 3)|MA37C ©7)| PA4BC | MEATC (1)
< AS74ES
A4BM. ~ - ~
- H a0 | 2B | aseL. |eadem.| L4 ME 4850 (3 ME 4850 3)|MA48C |} ME 48C (2]
™ L A4B4ES
o oa0 | ABOM. y
5 0 | 3% | AL |aagom.| Lsom MABOC 71| PABOC | MEBOC (3]
v A BO4ES
ao | 30 | ABM. largam.| Leom MESOC (3| MAB03D ME 803D (2| MA 80520 ME 80520 12
40 | ABD4ES = 3D 4 520 11
PA 10030
soo | 20 | ATOOM. by gy | L 10om MA 100:3D ¢ 003D (2! | MA 100520 20520 |ME 100520 (2
s | A 10088 . 1 ME 10030 (2 | MA 100520 1.7’/| PA 120520 |ME 100520 /2
60 | 30| ML eavzom | Lizom MA 12030 | 1 /| PA 120-3D | ME 120.3D (2| MA 120520 (¢ ME 120520 (2
g0 | 630 |, 00 eavsom| Lisom MA 160520 1 1 ME 160520 (2}
PA 200520
1000 | 800 |A200M. [PA20OM.| L20OM MA 200520 1 ME 200520 {2}
35 AGM.. MAS 1/ PA10|ME9 (T)| MAS50 7 |PA1050| ME950 1)|MAS 1| PA10 |MES (1) MA 950 ' 1|PA1050| ME950 (1) MES950 17| MASC +1./|PA10C| MESC (1)
i
= 50 | A12M. ME 12 (2] MA 1250 |7 ME 12:50 2 ME 12 (2] MA 1250 1 ME 12:50 {2} ME 1250 (2| MA12C !} ME 12 (1)
Y
Tu 70 | A, ME17 (20| Ma17:50 ¢ PA 1950 e 47.50 120 ME17 (2] ma17.50 1 PA 1850y 47.50 (23 ME1750 (2)|MA17.C (| PA24C|ME17C (1) Adapter Adapter Adapter Adopter
A E - - - - - | AU230130D AU 2304300 AU520130C AU520130C
wZ 9% | azom. ME 20 {2} | MA 2050 11 ME 2050 (2} ME 20 (2] MA 2050 11 ME 2050 (2 ME 2050 (2| MA20C 1 ME 20C (1)
< g mit Gegenhatter MA...C Presseinsatz mit Gegenhatter MA...C Presseinsatz
> - B} ﬂ - - .
x= 120 | A2sM. ME29 (3} ME 2950 (3 ME29 13} ME 2950 (3 ME 2950 13)|MA28C 1 MERSC (1| oo VE.C i Pressiom PAL.C VE.C
oLw
'I_% 150 | A35M. ME 3550 (3 ME 3550 (3| MA35C 1/ PA48C|ME35C |1)
.l.l_
185 | A4OM. ME 4050 (31 ME 4050 (3| MA4OC ME40C (1)
() = Sechislambierpressurg {7 () = Dorverpressung

? Die Werkzeuge Typ HT 81-UD, RHU 81D, HT 61, RH 81 und B 62 benutzen die selben Presseinsatze wie die HT 51, mit einer Presseinsatzfeder Typ 6522051,

Hinweis: Die Nummer im Verpresszeichen bezieht sich auf die Anzahl der Verpressungen fiir die Typen A-M; Bei anderen Kabelschuhen und Verbindern kann sich die Anzahl verandern.
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PRESSEINSATZTABELLEN PRESSEINSATZTABELLEN

HY DR RAUTLISTC CHE P RESSWERIKZEUGE
ANWENDUNG MATERIAL HT 45 R HT 131
B Bishd | bEEe B 46 i/ RHUS1D und alle 13 Tonnen Werkzeuge B
B51
B 62)
'-“'i“”}#ﬁff"h"i“ ANWENDUNG PRESSEINSATZ PRESSEINSATZ PRESSEINSATZ | PRESSEINSATZ | GEGENHALTER |  DORN PRESSEINSATZ | GEGENHALTER DORN
10 ANE 2M.. ANE 2P12 ANE 24U.. AN 2M.. IN 2:M.. EE,\"\‘R%'_\Q,-I' MN 2 RF50 | MN2RF50 | MN2RF50 I MN2C - MN2RFC
NN4-15 (=
16 ANE 3M.. ANE 3P14 ANE 3U.. AN 3M.. IN 3M.. EN 3M.. MN 3RF50 | MN3RF50 || MN3RF50 I MN3C (- MN3RFC |
w PN 7C
T 25 ANE 5M.. ANE 5P16 AN 5M.. MN5RF50 | MN5RF50 | MNSRF50 I MN5C = MNSRFC
)}
T _ _ _ . _
T 35 ANE 7M. ANE 720 AN 7M., IN 7-M.. EN 7M. MN 7RF50 | MN7RF50 || MN7RF50 I MN7C (= MN7RFC |
(73] Adapter
o EN 10M - - - 3 -
g 50 ANE 10M.. AN 10M.. IN 10M.. ENR TOM.. MN 10 RF50 | MN 10 RF50 || MN 10RF-50 __I| MN 10€ - MN10RFC [ AU230430D
g e it Gegerhaler MN..€
b4 70 ANE 14M.. AN 14M.. N 14M.. EN 14M. MN 14 RE50 | 1| MN 14 RF50 || MN14€ (-7 MN 14 RFC i Gegennaler MN..
E und Dorn PN ..C
o 95 ANE 19M.. AN 19M.. IN19M.. EN 19M.. MN 19 RF50 (| MN 19 RF-50 - I| MN 18€ -7 MN19RFC [ i
% PN 24C
(=) 120 ANE 24-M.. AN 24:M. IN 24M.. EN 24M.. MN 24 RF50 || MN 24 RF-50 | I| MN 24C -7 MN24RFC ||  mitPresseisatz MN.-RF.C
(73}
i . . und Presseinsatz MN..F-C
2 150 ANE 30M.. AN 30M.. IN 30M.. EN 30M.. MN 30C - MN30RFC |
9 PN 37C
E 150 IN 37:M.. EN 37:M.. MN 37 -7 MN 37 RFC
185 IN 48:M.. EN 48:M.. MN48C ©-)| PN4BC | MN4BRFC
240 IN 60M.. EN BOM.. MN6OC ' PNBOC
300 IN 8OM.. EN BOM.. MN 803D | PNB8O-3D
T 35 ANE GM.. MN 7 RF50 | MN7RF50 | MN7RF50 [ MN9C (- MN7RFC |
jun |
T ﬁ PN 14C
%E 50 ANE 12:M.. MN12F50 | MN12F50 | MN12F50 I MN12€ 00 MN12FC Atz
@ w ~ . ~ AU 23030
S2 70 ANE 17:M.. MN17F50 || MN17F50 I/ MN17€ (= MN17FC mit Gegenhatter MN...C
w :E PN 24C und Dorn PN ..C
gg 95 ANE 20M.. MN20F50 || MN20F50 . Il MN20C - MN20FC | oder
= = mit Presseinsatz MN..-RF-C
w .
g; 120 ANE 29M. MN29C (- MN2gFC ||  undPressensalz MN.FC
S5 PN 37C
— " .
= 150 ANE 35:M.. MN 35C - MN35FC
L ANWENDUNG PRESSEINSATZ PRESSEINSATZ PRESSEINSATZ
03:4 PKD 506 + PKD 418 PKE 348 = PKE 418 PKC346:PKC418 | PKK 1508 + PKK 410 KE 506 + KE 418 KE415 |
4:18 PKD410+PKD1618 | PKE 410+ PKE 1618 PKC410+PKC 1678 | PKK 410+ PKK 1612 KE 409 - KE 1615 KE1615 ', !
2
5 16 PKD 16.. PKE 16.. PKC 16.. KE 16.. MIT 1650 ) MIT1650
-
=] ; . \
T 25 PKD 25.. PKE 25.. PKG 25.. KE 25.. KE 3515 '/ mrT2s550 MTT 2550
(=)
E 35 PKD 35.. PKC 35.. KE 35.. MTT3550 MTT3550
o
w K K
a 50 PKD 50.. PKC 50.. KE 50.. MTT5050 4 MTT5050
<
70 PKC 70.. KE 70.. MTT7050 MTT7050
9% PKC 95.. KE 85.. MIT 9550 [ MIT9550
120 PKC 120.. KE 120.. MTT 12050 * '
"‘::_:- = Dornverpressung _::I = Ovalverpressung :-I_l-' = Trapezverpressung

‘Die Werkzeuge Typ HT 81-UD, RHU 81D, HT 61, RH 61 und B B2 benutzen die selben Presseinsétze wie die HT 51, mit einer Presseinsatzfeder Typ 8522051,
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PRESSEINSATZTABELLEN

I:::I' HYDRAULISCHE PRESSWERKZEUGE
il LEITER HT61 RH 61
ANWENDUNG QUERSCHNITT MATERIAL HT 45:E HTS1 | yratup gy | HT131C
n (mm?) B 35-45D B 35-50D B4G RH 50 81D und alle 13 Tonnen| ~ ECW-H3D RHU 520
] B 51 B B2l Werkzeuge
E Leiterquerschnitt mm?
C-ABZWEIGKLEMME | C-ABZWEIGKLEMME PRESSEINSATZ | PRESSEINSATZ | PRESSEINSATZ | PRESSEINSATZ | PRESSEINSATZ | PRESSEINSATZ | PRESSEINSATZ | PRESSEINSATZ
o Hauptleiter Abzweigleiter
: 6:25 B:15 C6-CBST C6-C6 MCE 1/| MCBSO )| MC6 1)| MCES0 1| MCB50 1
10 10+15 €10-C10ST €10-C10 MC10 1) |MC1050 1)| MC10 1) | MC1050 1| MC1050 1| Mc10€ 1)
16 16+15 C16-C1BST C16-C16
25:16 10415 £25-C10ST | C25-C10 MC25 2/ |MC2550 2| | MC25 2l | MC2550 2| MC2550 2| Mc25C 1)
C.-C.5T Adapter
25 25+ 16 C25-C258T £25-C25 AU 2301300
40:35 1615 C35-C16ST | C35-C16 it Presseinsatz
NC..
40+35 40+25 MC35 2| | MC3550 2)| MC35 2| - ~ ~
C35-0358T £35-C35 MC3550 2| MC3550 2|| MC35C 1]
2 50 25:10
[T
§ 70+ 63 25:15 C70-C2SNST | C70-Ce5N
1T
§| 50 25+:4 C50-C258T C50-C25 Adapter
O AU 520130 C
= *50 50+ 35 C50-C508T £50-C50 .
= ‘MC7050 3} | *MC7050 (3| MC70C 8| Mc708D 1) | MbPressensatz
E *70+ 50 40+4 C70-358T C70-C35 MC..
o
< *70+ 50 70+ 35 C70-70ST £70-C70
o B2
100+ 95 40:4 C95-C358T £95-C35
100+ 95 70+40 C95-C70ST £95-C70 MCS5C 3| | MC953D 1)
100+ 95 100+ 63 C95-C958T £95-C95
125+ 110 125+ 25 €120-C120ST | C120-C120
160+ 150 125+ 25 C150-C1208T | C150-G 120
MC185C 3] |MC1853D 1
150 150 + 63 C150-G1508T | (G150-G 150
185 100+ 16 C185-C95ST | C185-C95
185 ¢ 120 185+ 120 C185-C185ST | (C185-C 185 -
MC 2403D 1]
240+ 150 120+ 95 £240-C120ST | (C240-G120
{_:I = Sechskantverpressung i__:l = Ovalverpressung E_l = Rundverpressung " Die Werkzeuge Typ HT 81-UD, RHU 81D, HT 61, RH 61 und B 62 benutzen die selben Presseinsétze wie die HT 51, mit einer Presseinsatzfeder Typ 6522051

* Bei Verwendung der Klemmen sollte der Leiter nicht ausgehartet sein.



PRESSEINSATZTABELLEN

LEITER HYDRAULISCHE PRESSWERKZEUGE
ANWENDUN ERSCHNITT MATERIAL - d HT 131C
= 8150 | Basas | 8IS0 | TRar | Ry "Gt | et se2 | und ole 13 Tomen Werkeuge | ECWHOD
KABELSCHUHE |  VERBINDER PRESSEINSATZ PRESSEINSATZ PRESSEINSATZ PRESSEINSATZ PRESSEINSATZ PRESSEINSATZ GEGENHALTER PRESSDORN GEGENHALTERl PRESSDORN
P 0. 31050 Ly Mol0s0 g Met0s0 L Manios L) | e
10:16 Q16-. Ma16s0 Ma1650 g MR1650 5 MOM1BE 7
16:25 Q25-. MB2550 17 MG2550 17 ME2550 17 MOM5C 7
oM. P P P o M0S-35C
95:35 035-.. Me35s0 L5 M350 M350 . MOM3SC 7 AU 2304300
35:50 @50-.. MO5050 L5 ) MOS050 5 MOS050 5 MOMSOC 7 — N
50:70 070.. mMoros0 o mMo7os0 o moroso (5 momroc [y +Ensize MQ..
7095 Qg5-. Mousss (1
=— Mas120¢
95:120 @120-. MOM120C |7}
120+150 @150-. MGMI50C L7 | Mes150C
150:185 @185-. MaN185-3D ' g vz 07}
o 185:240 @240-. _ _ _ _ _ _ MaM24030 5
] 6 DRE-. DSVE MKS (10 | MKS50 (10 | MKS d1 MKS50 {1 MKS50 {10 MK5C ) .
= 10 DR10-. DSV10 MKS/B15 (1% | MKE (1) | MKGSD (1) | MK (1) | MKesO  i1) MKESD 1) MKES (1) Wi Adaper
o . ‘:‘?"’Z 16 DR16-.. DSV16 MK8 c_e? MK8-50 c_e? MK8 c_ezu MK8:50 'C'EE' MK8-50 E'EE' MKBC 41 E. AU 2301300
E e 25 DR25-. DSV25 MK10 <20 | MK1050 2l | MKlO 2] MK1050 {2 MK1050 2 MK10C (1) © Encize MK
S J_,.r 35 DR35-.. DSV35 MK12 (o) | MK1280  f2d | MK12 (2l MK1250 42 MK1250 {2 MK12C 1)
a 50 DR5O0-. DSV50 MK14 {37 | MK1450 (33 | MK14 (3] MK1450 {3} MK1450 3} MK14C (2 MK143D {2
2 70 DR70-. DSV70 MK16  ©3) | MKIB50 3} | MK16 {3} MK1650 3 MK1650 3. MK1BC L2 MK163D 2
=) g5 DRY5-.. DSV95 MK18 (4 | MK1850  t4) | MK18 14 MK1850 14 MK1850 14 MK18C 12 MK183D  t2)
% 120 DR120-.. DSV120 MK20 {40 | MKROSO  (4) | MKRO (4 MK2050  f4) MK2050 14 MK20C  i2) MK203D (2]
2 150 DR150-.. DSV150 MKeeL (4 | MKeLSQ 4 MK2250 44 MK2250 (4 MK22C  i2) MK223D (2]
5 185 DR185-.. DSV185 MK2550 5 MKe550 (5. MKe5C (2 MKe53D 2
22 240 DR240-.. DSV240 MKe850 5] MKe860 5. MK28C (4 MK283D 12
TT] 300 DR300-. DSV300 MK (4 MK323D 2
2 400 DRA00-. DSV400 MK383D 30
é 500 DR500-. DSV500 MK423D 3
w 625 DRB25-.. DSV625 MK443D (3}
o 10 HR10-.. HSV10 WHID/1815 €T MHI0 1) | MHI050 (10 | MHIO 1) MH1050 1) MHI050 €1, MHIOC {1
= 16 HR1E-.. HSV16 PO T G0 | wweso (10 | mHs (a0 MH1650 41 MH1650 {1 MHIBC (1) AU230130D
- 5 HR25-. Hsv25 MH2S (1) | MH2B0 (1) | MHRS 01D | MHR5BO 1) MH2550 (1) MHE5C (1) + Ensitze MH..C
. // - 35 HR35-.. HSV35 MH35 (1) | MH3550 €13 | MH3S 1) MH3550 @1 MH3550 (1) MH3SC 1)
F 50 HR50-.. HSV50 MHSO {2 | MHS050 2} | MHSO  i2) MHS050 42 MHS050 (2 MHSOC 1) MHS03D 1)
I::l' = 70 HR70-. HSV70 MH70  ©2) | MH7050 2} | MHO {2} MH7050  f2) MH7050 (2 MH70C 1) MH703D (1)
95 HRI5-.. HSV95 MHS5 {3} | MHISS0  2) | MHeS (3l MHE550 42 MHE550 (2 MHESC 1) MH953D {1
0 120 HR120-. HSV120 MH120 {3} | MH120L50 3% | MH120 {3} MH12050 {2 MH12050 {2 MH120C (1) MH1203D {10
- . 150 HR150-.. HSV150 MHIS0L {4} | MHIS0L50 4% | MHIS0 {4 MH15050 43 MH15050 {3 MH1S0C 1) MH1503D 41
a Hs. ‘__,,.ﬂ-"' 185 HR185-.. HSV185 MH18550 3 MH18550 3 MH185C (1) MH1853D 12
p . 240 HR240-.. HSV240 MH24050 <3 MH24050 3 MH240C {2 MH2403D 12}
300 MH300C {3 MH3003D 2}
1 400 MHA0OC 3] MH4003D 12
® 500 MHS003D {2
630 MHE303D 12

{_} = Sechskantverpressung ""_'_:- = Dornverpressung ~ NB: Anzahl der Verpressungen, bei Verbindern je Seite ' Die Werkzeuge Typ HT 81-UD, RHU 81D, HT 81, RH 61 und B 61 benutzen die selben Presseinsétze wie die HT 51, mit einer Presseinsatzfeder Typ 6522051,
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BIMETALLISCHE KABELSCHUHE

PRESSEINSATZTABELLEN

MATERIAL HYDRAULISCHE PRESSWERKZEUGE
. _ BIMETALLISCHE HT 45E HT51 RH50 HT 81-UD RHU 81D HT 131C
ANWENDUNG | Leiterquerschnitt (mm?) KABELSCHUHE B 35-45D B 35-50D B 46 RHM50 B 51 HT 61 RH61 und alle 13 Tonnen ECW-H3D
(Al - Cu) B 62 Werkzeuge
rm/sm re/se KABELSCHUHE PRESSEINSATZ PRESSEINSATZ PRESSEINSATZ PRESSEINSATZ PRESSEINSATZ PRESSEINSATZ PRESSEINSATZ
16 25 CAAD 16:M.. MK12B « i MK 12850 ¢ MK12B « MK 12850 { MK 1260 ¢ MK12C ()
% 3 CAAD 25M.. MK12B { MK 12850 ¢ MK 128 { MK 12B50 ¢ MK 1280 ¢ MK12C ¢
35 50 CAAD 35M.. MK 148 ¢ MK 14B50 MK 148 ¢ MK 14850 1 MK 1460 o ) MK14C o
50 70 CAAD 50M.. MK 16B | MK 16B50 4 MK 188 MK 16B50 ¢ MK 1660 « MK16C ¢ Adapter
70 85 CAAD 70M.. MK18B { MK 18B50 4 MK 188 1 MK 18B50 ¢ MK 1860 © MK18C ¢ AU 230130 D | MK 18-3D*
95 120 CAAD 95M.. MK22B © i MK 22850 ¢ MK 228 « MK 22850 {_ MK 2260 ¢« MK22C | ) +Presseinséitze | MK 22-3D*
120 150 CAAD 120M.. MK22B MK 22B50 MK22B ¢ MK 22850 ¢ MK 2260 o MK22C o MK.C | MK 22-3D*
150 185 CAAD 150M.. MK 25B:50 MK 25850 1 i MK 2560 « MK25C o MK 25-3D*
185 240 CAAD 185M.. MK 28850 ) MK 28860 | MK28Le () MK 26L-3D*
240 300 CAAD 240M.. MK32LC i MK 32-3D*
LA ST GEL 5 3550 His1 pusp | FTSILD BROSTD o HUISTS ECW.H3D
mm?) RHM 50 B 51 ‘
B 62 Werkzeuge mit Adapter AU 230130 D
25/4 MAS-25/4 CG MAS-25/4 CG MAS25/4 CG
35/6 MAS-35/6 CG MAS-35/6 CG MAS-35/6 CG
50/8 MAS50/8 CG MAS50/8 CG MAS50/8 CG
50/ 30 MAS50/30 CG MAS:50/30C CG
70/ 12 MAS-70/12 CG MAS-70/12 CG MAS70/12 CG MAS-70/12C CG MAS-70/12C CG
95 /15 MAS-95/15 CG MAS-95/15 CG MAS:95/15 CG MAS-95/15C CG MAS-95/15C CG
95 /55 MAS-95/55C CG MAS-95/55C CG
120/ 20 MAS-120/20 CG MAS-120/20 €6 MAS-120/20 CG MAS-120/20C CG MAS-120/20C CG
150 / 25 MAS-150/25< CG MAS-150/25 CG
170/ 40 MAS-170/40 CG MAS-170/40C CG
185 /30 MAS-185/30C CG MAS-185/30-C CG
210/35 MAS-210/35C C6 MAS210/35C CG
240/ 40 MAS-240/40C CG MAS-240/40C CG

{_} = Sechskantverpressung

' Die Werkzeuge Typ HT 81-UD, RHU 81D, HT 61, RH 61 und B B2 benutzen die selben Presseinsétze wie die HT 51, mit einer Presseinsatzfeder Typ 8522051,

* groBere PrefRbreiten





